SU LEKELENMESI

Su lekelenmesi, boyanacak yiizeyin tizerindeki veya boya filminin tzerindeki suyun, boya filminin yiizey goriiniminde neden
oldugu gorinim kusurudur. Kusur, bugulu noktalar, halkalar veya mat lekeler biciminde gorulebilir.

Lekelenme genellikle boyanin suya hassasiyetinden kaynaklanir. Ayrica su icinde ¢dziinmus olan maddelerin, su buharlastik¢a
boya filmi lzerinde ¢okelmesiyle de kusur olusabilir. Su lekelerinin parlak sonkatlar Gzerinde gézlenmesi daha kolay olmakla
birlikte, etki, cesitli safsizliklarin boya uygulanan ylizeyde ya da altta kalan astar kati tizerinde ¢cokelmesinden de
kaynaklanabilir. Suya hassasiyet, yetersiz kiirlenmeden, su seven (hidrofilik) cézgenlerin varligindan, aminlerden, film icindeki
diger polar maddelerden vd. kaynaklanabilir. Tuzlar, asitler veya film tzerinde biriken ya da filmden ¢ozlinerek ayrilan diger
maddeler boyanin kiirlenmesini etkileyerek kiirlenme sorunlari yaratabilirler ya da arkadan gelecek katlarin islatma sorunlari
yasamasina neden olabilirler.

Su lekelenmesine dnlem alinmasi icin sorunun dogru teshisi gereklidir. Sebep, filmde su seven ¢ozgenlerin kalmasi ise, bunlar
su sevmeyen ¢ozgenlerle degistirilir. Eger boya yetersiz pisirilmisse pisme suresi uzatilir, pisme sicakhgr artirilir, vd. Bazen su
sevmeyen baglayici bilesimi gerekli olabilir. Metal ylizey hazirhigi, plastik parcanin dokiimi ve kumlama gibi streclerden
sonra yapilan yikama ve/veya durulama islemleri, durulama suyunun kalitesi ve yikama ve durulamanin yetersizligi agisindan
g6zden gecirilmelidir. Durulama suyunun, kurudugunda lekeler birakacak su damlalari olusturmasi yerine tiim yizeyi
islatmasi icin ylzey aktif maddelerin eklenmesi gerekebilir.



