SPREY TOZU
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Sprey edilen boya tozunun kurumus ya da kurumak Uzere olan boya filminin Uzerinde birikerek gorsel kaliteyi dusirmesi,
krater, portakallanma gibi gibi yiizey kusurlarina neden olmasidir.

Bir hat Ustlinde seri boyama yapilan durumlarda, gecis zamani ve kabine beslenen disey havanin hizi ile boyanacak parcalar
arasindaki uzaklik overspray yaratmayacak seviyede olmalidir. Uygulama prosesinin verimine bagli olarak havadaki derisimleri
degisen ve uygulama yapilmis ytizeye gore daha kuru olmalari beklenen overspray tozlarinin genellikle gérintu kalitesini
bozacak etkileri beklenir. Ayni ortamda farkli boya sistemlerinin (astar,sonkat gibi) uygulandigi tesislerde, ytizey gerilimi daha
dusik olan sistem tozlarinin, uygulamasi yapilan, daha yiksek yiizey gerilimine sahip boya kati Gizerinde krater kusuruna yol
acmasi da olasidir.
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Seri boyama yapilan tesislerde disey havanin hizinin 0,3 — 0,5 m/s arasinda olmasi genel bir pratiktir. Fakat, sorun yasanan
durumlarda, uygulama tozumalarinin, bir sonraki parca istasyona gelene kadar diisey hava hizi tarafindan yere basiimasi
Uzerine, hattin yirime hizini da igeren bir hesaplama yapilabilir.

Overspray tozlarinin ayni parca tzerindeki uygulamadan kaynaklandigi durumlarda, genel boyama tatbikinin (yukaridan
asaglya, icerden disariya dogru) kontroli ve parcaya uygun uygulama sirasinin belirlenmesi Gizerine calisma yapilmasi onerilir.

Genel olarak, boya tozu Uzerine geldigi boya filmi ile uyusmuyorsa overspray olusumu engellenmeli, engellenemiyor ise
meydana gelen ylzey kusurlarini minimize etmek icin calisiimalidir.





