SARKMA / AKMA

Sarkma ve akma, dik yuzeylerde, yer ¢ekimi etkisiyle olusan ve istenmeyen goérintilere yol agan her tir akis davranisina
verilen addir. (Sekil.1) Bu kusur, akiskanligin ¢ok fazla olusundan (viskozitenin ¢ok diisiik olusundan) kaynaklanir ve uygulama
sirasinda ortaya ¢ikabilecegi gibi boya filminin firinlanmasi sirasinda da olusabilir.

il

Dik ylzeye uygulanan yas boya cok sayida ince ve paralel katmandan olusmus gibi distnulirse, bu katmanlarin yer cekimi
etkisiyle, uygulama ylizeyinden uzaklasildik¢a artan hizdaki hareketleri sarkma ve akma kusurlarina donusebilir (Sekil.2).

Sarkma ve akma olgularinda belirleyici olan degiskenler viskozite, ylizey gerilimleri, yas film kalinhgi ve yogunluktur.

Viskoziteden kastedilenin, boyanin yiizeye temas ettigi andan sonraki viskozite oldugu aciktir. Dolayisiyla firca, rulo, sprey
tabancasi, vd. ile uygulanan kesme kuvveti ortadan kalktiktan sonra boya viskozitesinin stratle yikselmesini saglayacak
reoloji katkilari sarkma ve akma kontrolunda etkin olur. Bu reoloji katkilarinin, kesme kalktiktan sonraki viskozite alisini bir
miktar geciktirecek yapida olmalari (: tiksotropi), akma direnci ile film yayilma 6zelliklerinin optimize edilmesine imkan
taniyacaktir. Ote yandan, uygulamanin hemen ardindan ¢ézgenlerin filmi terketmesi viskoziteyi yiikseltmekte, buharlasan
¢ozgenlerin sogurdugu isi nedeniyle soguyan boyanin viskozitesindeki ylikselme daha da artmaktadir. Dolayisiyla, akmanin
uygun ¢6zgen kullanimiyla denetlenmesi séz konusu oldugunda, ¢6zgen buharlasma hizlarinin yani sira gizli buharlasma
isilarinin da dikkate alinmasi ilging sonuglar verebilir.
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boya 6zellikleri ayni kalmak kosuluyla, artan yiizey geriliminin akma egiliminde artisa yol actigi tekrarlanabilir deneylerle
gOsterilmistir (Benzer bicimde, azalan ylizey gerilimi de akma egilimini azaltmaktadir.).

Sonug olarak, boyada kullanilan ¢dzgenlerin gizli buharlasma isilari ne kadar yiksekse; sicaklik dististi, buna bagli olarak
ylizey gerilimi artisi ve ona bagl olarak da akma egilimi o dl¢tide artacaktir.

Akma egilimi, yas film kalinhiginin kiibiyle dogru orantilidir. Dolayisiyla, yas filmin kalinliginda % 25 diizeyindeki bir artis,
akma egiliminin yaklasik bir misli artmasina neden olur.

Yas boya yogunlugu akmaya yol acan yercekimi kuvvetini belirlemesi nedeniyle dogrudan bir etkiye sahiptir: G= m.g = v.p.g
Burada, G, yer ¢ekimi kuvvetini, m, kutleyi, v, hacmi ve p da yogunlugu simgelemektedir. Akma strecinde yasanan sicaklik
degisikliklerinin film yogunlugunda yol acacagi degisiklik, akma egilimini etkileme agisindan dnemsiz boyuttadir.



