KABARMA VE KIRISMA
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Her iki kusur benzer goriiniimlerle ortaya ¢ikmalarinin yani sira benzer fizikokimyasal siireglere de sahiptirler. Kusuru, filmin
alt kisimlarinda ¢6zgen buharlasmasi/capraz baglanma nedeniyle olusan hacim daralmasiyla; filmin tst bolimiindeki kismen
sertlesip esnekligini yitiren ince bir tabakada, alt kisimlarda ¢apraz baglanmaya katilmamis durumdaki oligomerlerin yiizeye
goc¢u sonucunda olusan hacim artisinin es zamanli gerceklesmesi yaratir.

(Sekil.1: Erken yiizey polimerlesmesi yasayan boya filminde kirtsma kusurunun olusum asamalart - Sekil.3: Bir
kwrisma kusurunun kesit goriintiisii)

- : Kolayca anlasilacagi gibi, kirisma kusurunun ortaya ¢ikmasindaki diger
onemli etkenler de (a) hacimsel kugulmenln Ol¢lsi olarak hacimsel kati madde, (b) kuruma siirecinde yas filmin viskozite
degisimi, (c) buharlasma hizidir. (Sekil.2 : Hava kurumalt bir sonkat boyada kirtsma gériintiisii)

Kabarma bazi yonlerden kirisma ile benzesen bir olgudur. Ancak, kusur gériintuisiine yol acan olay dizgileri ve etkenler
farkhdir.

. .:_.':mf 777 ‘Ornegln ylzeysel kuruma yatkinhgr yiiksek bir boyanin kirisma kusuru olusmaksizin kuruyup

sertle§t|g| varsayllsm Bu boyanin Uzerine, kuvvetli ¢cdzgenler (6rn. toluen, butil asetat,vd.) iceren ikinci kat uygulamasi
yapildigi takdirde, ilk katin capraz baglanmasi ¢6zgenlerin penetrasyonunu dnleyecek siklikta degilse ¢cozgenler ilk kat boya
icine gececek ve bir hacimsel sismeye yol acacaklardir. Bu ¢6zgenlerin her iki kati da terketmeleri stirecinde bu kez bir
hacimsel kii¢llme yasanacaktir. Birinci katin, gérece daha az kurumaya ugrayan alt bélimleri, bu kiiciilmeye homojen
bicimde katilirken, tst kismi kirisma kusurundakine benzer bigimde bigimsel deformasyona ugrayacaktir. Kusur, ikinci kat
uygulamasina baglh olarak olustugu icin kabarma (lifting) olarak adlandirilir. (Sekil.4: Derinlemesine ¢apraz bag olusumu
yetersiz bir kuru filmin, Gzerine uygulanan ikinci kat ¢ozgenleri etkisinde kabarmasi)

- o< SmmYas Uzerine yas uygulanan bazkat vernik sistemleri gibi alt kismi termoplastik, Gst kismi ¢apraz
baglanmis 5|stemler|n Uzerine ikinci bir uygulama (yeniden boyama, tamir boyamasi gibi) yapildiginda da kabarma sorunu
ortaya ¢ikabilir. (Sekil.5: Bir kabarma kusuru gortintiisu)

Kirgma kusuru, hizl ylizey kurumasi yapan hava kurumali sistemlerin kurutucu bilesimlerinin, derinlemesine kurumayi
hizlandiran ikincil katalizorlerle (Zirkonyum, kursun sabunlari) dengelenmesi gibi boya filminde kimyasal kurumanin daha
homojen olmasini saglayacak dnlemlerle ¢oziimlenebilir.

Kabarma kusurunda da, ilk kat olarak uygulanacak boya formulasyonlarinda benzer dnlemlere basvurulabilir. Ayrica, kuvvetli
cdzgenlere sahip ikinci kat uygulamalarindan kacinilmasi, uygulama zorunluysa, az ¢cdzgen iceren (Orn: kuru sprey
uygulamalari gibi) uygulamalarin tercih edilmesi uygun olur. Plsklrtme ile yapilan uygulamalarda, birinci katin tzerine,
kuvvetli ¢cdzgenler icermeyen ve cok siki capraz bag yapma yatkinligina sahip yaltim astari uygulamalari da bir dnlem olarak
uygulanmaktadir.



