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Kansai Paint Co. Ltd.

1918 yilinda kurulan Kansai Paint Co Ltd., Japonya’nin en blylk boya Ureticisi ve en hizli bliylyen
sirketidir. Sirket, 3 milyar ABD Dolarina yaklasan cirosu ve 15.000’e yakin galisaniyla diinyanin 6nde gelen
boya Ureticilerindendir.

Tum diinyaya yayilmis grup sirketlerinin bltiinsel yaklasimla
pazara sunduklari Grlnler, Japonya’nin disinda Avrupa, ABD,
Cin ve Hindistan’da her tiirlii son tGriniin korunmasinda,
glizellestirilmesinde ve ticarette etkin rol oynar.

5 Arastirma Enstitiisl, 1 AR-GE Merkezi ve 650 kisilik AR-GE
ekibi, musterilerin bugiin ve gelecekteki ihtiyaclarina yonelik
en ylksek teknolojilerin gelistirilmesi ve uygulanmasi igin
gbrev yapmaktadir.




3] 5]
Korozyon Yiizey Hazirligi Yiizey Hazirligi Dereceleri

Kansai Paint Kansai Altan

Kansai Altan A.S.

izmir’de, 100.000 metrekarelik alanda faaliyet gésteren Kansai Altan A.S., 750’yi askin personeli ve
80.000 ton boya liretim kapasitesiyle Tiirkiye'nin en blyik sanayi boyalari treticilerinden biridir.

Boya Uretiminin ana girdisi olan polimer ihtiyacinin gcok 6nemli Teknolojik ehliyeti ve arastirma meraki ylksek bir firma olarak
bir b6limU de ayni yerlesim alaninda bulunan 18.000 ton arastirma ve gelistirme faaliyetlerine, boya sanayisinde
kapasiteli polimer Uretim tesisinde Uretilmektedir. 2016 yilinda alisilmis degerlerin oldukga tizerinde, % 2,6 dolayinda kaynak
gerceklestirilen 62.000 tonun Uzerinde Uretimle yaklasik 135 ayirilmaktadir.

milyon Euro ciro elde edilmistir.
Kansai Altan A.S., misterilerini ihtiya¢ duyduklari yeni
teknolojilerle bulusturmayi, onlari kendi faaliyetlerinde gerek
performans, gerek maliyet olarak rekabetgci ve iddiali tutmayi
hedefler. Uriin ve uygulama tavsiyesiyle baslayan teknik
destek sireci, satis sonrasina da uzanarak, birlikte gelisme ve
buytume felsefesini hayata gegirir.

Kansai Altan / izmir
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Korozyon, metal ile cevresi arasinda olusabilecek kimyasal reaksiyon sonucunda metalin asinmasidir.
Celigin, tekrardan demir cevherine doniisiimii korozyona 6rnek olarak verilebilir.

Korozyon nasil olusur?

Birkag istisna diginda (altin, gimis vb.), metalik elementler,
dogada oksijen gibi diger elementler ile kimyasal olarak baglanmis
halde bulunur.

Ornegin, celik demir cevherinden elde edilir ve dogada nadiren saf
halde bulunur. Cogunlukla hematit olarak da adlandirilan demir
oksit halindedir. Demir oksit dislk kimyasal enerjiye sahiptir ve
kararhdir.

Demir oksitten gelik elde edebilmek igin, demir cevheri yiksek
sicakhkta eritilerek sahip oldugu demir-oksijen baglari kirilir. Bu
surecte elde edilen demir elementi, cevherine gére daha yliksek
enerjiye sahiptir ve kararh degildir.

Bu nedenle demir dogal olarak diger elementler ile birlesip, distk
enerji seviyesine yonelme (oksijen ile birleserek tekrar demir
oksiti olusturma) egilimindedir. Demirin islendikten sonra tekrar
cevher haline dénmesine korozyon dénglisi denir.

Bakir tzerinde yesil renkli patina veya ginko lzerindeki beyaz pas
da birer korozyon Grinudur.

Celik ylizeyinde asagidaki nedenlerden dolayi anodik ve katodik
alanlar olusur.

e Yiizeyin kristal yapisi ve bilesimi

e Yizey kirliligi

e Yizey hazirlama yontemi (6rn. soguk haddelenmis celik daha
glcli bir malzeme olmasina ragmen, sicak haddelenmis celige
gore korozyona daha yatkindir.)

Metalin korozyona ugramasi igin dort bilesen gereklidir.

* Anot; korozyonun gergeklestigi alan

e Katot

e Elektrolit (¢ozlinen iyonlarin transferi igin)

* Metalik baglanti (elektron transferi igin)

Bu dort bilesenden herhangi biri olmazsa korozyon (paslanma)
olusmaz.

Celik Grin
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Organik kaplamalar ile korozyon nasil engellenir?

Organik kaplamalar, uygulandiklari metal ylizey lizerinde olusan korozyonu 4 farkli mekanizma ile engelleyebilir.

¢ Boya filminin baglayici yapisi ve bilesenleri sayesinde ortamdaki oksijenin metal ylizeyine ulasmasi kisitlanir.

¢ Boya filminin baglayici yapisi ve bilesenleri sayesinde ortamdaki suyun metal ylizeyine ulasmasi kisitlanir.

¢ Boya filmi icindeki antikorozif bilesenler boyanin uygulandigi ylizeyde ince bir katman olustururak, oksijen ve suyun metal ylizeyine

ulasmasi kisitlanir.

¢ Cinkoca zengin boyalarda boya filmi icinde bulunan ve korozyona ugramaya celik ylizeye goére daha yatkin ¢inko metali korozyona

ugrar. Boya filmi bu sekilde uygulandigi ylizeyi korozyona karsi korur.



Korozyon

EN ISO 12944-2’ye gore korozif ortamlar

Suda ve toprakta

korozyon

atmosferinde
korozyon

Cevre Maruziyeti

Yiizey Hazirligi Dereceleri

Atmosferik
korozyon

Endistriyel Kirsal Sehir

Deniz
atmosferinde
korozyon

atmosferde
korozyon

atmosferde
korozyon

Atmosferik Korozyon Kategorileri (EN ISO 12944-2'ye gore)

Kategoriler Korozyon Seviyesi Dis Mekanlar ic Mekanlar
c1 Cok Dustk Temiz havali ve isitmali yapilar. Ofisler,
dikkanlar, okullar, oteller gibi
c2 Dusuk Havadaki kirliligin duslk seviyede Yogunlasmanin olabilecegi, isitilmayan
oldugu alanlar. Cogunlukla kirsal yapilar. Depolar, spor salonlari gibi
alanlar.
c3 Orta Sehir igi ve endustriyel ortamlar, Yiuksek rutubetli ve kismi hava
orta seviyede kikurtdioksit kirliligi. kirlenmesi olan Uretim alanlari. Fabrika,
Dislik tuz oranina sahip sahil bolgeleri. c¢amasirhane, birahane, mandira gibi
c4 Yiksek Orta tuzluluktaki sahil bélgeleri ve Kimyasal madde fabrikalari, yizme
endustriyel bolgeler. havuzlari, sahillerdeki gemi ve yat
cekgekleri
C5-1 Cok Yuksek Yuksek rutubetli, agresif atmosferli Yuksek miktarda kirliligin ve strekli
(Endustriyel) enddstriyel alanlar. yogunlasmanin oldugu binalar veya
ic mekanlar
C5-M Cok Yuksek Tuzluluk orani yiiksek, sahil ve agik Yuksek miktarda kirliligin ve strekli
(Deniz) deniz atmosferleri. yogunlasmanin oldugu binalar veya

ic mekanlar

Gomiilii yapilar i¢in korozif ortamlar

Suda ve toprakta (EN ISO 12944-2'ye gore) korozyon kategorileri

Kategori Cevre Ornekler
Im1 Tatli su Nehir tesisleri, hidroelektrik santralleri Bir boya sisteminin dayanim siiresi, ilk defa bakim
gerekinceye kadar gecen siire olarak kabul
) - ) edilebilir. EN 1ISO 12944’e gore bu siireler tg alt
Im2 Deniz suyu veya BenF Ifapakla.rl,'k!lltler, su setleri, ac_;lvk gruba ayrilmistir.
tuzlu su deniz iskelesi gibi yapilarin bulundugu
liman bolgeleri « Diisik /L /2-5yil
Im3 Toprak GOmula depolar, celik kaziklar, e Orta /M /5-15yil

celik borular

e Yiiksek / H /15 yil ve tzeri
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Yiizey Hazirhgi

lyi bir yiizey hazirligi, koruyucu boya sisteminin basarisi igin 6n kosuldur. Yiizeyde bulunan yag, gres, eski
organik film ve yizey kirlilikleri (6rn. gelik ylzeylerde bulunan hadde tufali (pulu), pas veya galvaniz
yluzeylerde bulunan ginko tuzlari) organik kaplamanin uygulanmasindan 6nce giderilmelidir.

Yiizey hazirhgininamaci

e Yiizeydeki paslanmaya neden olabilecek kirliligin giderilmesi

e Yiizeydeki hadde tufali ve pasin giderilmesi

e Uygulanacak boya sisteminin ylizeye daha iyi tutunmasi icin gerekli yizey profilinin
olusturulmasi

Cozgen ile temizlik (SSPC SP-1)

Yuzeydeki kirliligin ¢cdzgen ile giderilmesi, butlin ylizey hazirligi yéntemlerinin ilk agamasidir. Cézgen ile temizleme
yuzeyde gorlinen yag, gres, delme ve kesme sivilari ve diger suda ¢oézinir safsizliklarin uzaklastiriimasi igin
kullanilan yontemdir.

Cozgenile temizlemeden dnce, gres ve yag disindaki tim yabanci maddeler asagidaki yontemlerin bir veya birkagi
ile uzaklastirilmahdir:

e Celik, tel firca ile fircalamak, kazimak veya asindirmak

* Uygun temizlik ¢ozeltileri ile temizlemek, suyla durulamak.

Cozgen ile Temizlik Yontemleri

e Cozgenli bez veya firca ile ovalama veya silme yapilabilir. Son temizleme Oncesinde bez veya firga
temizlenmelidir.

e Cozgen ylzeye puskirtilebilir. Son temizleme dncesinde temiz ¢dzgen kullaniimahdir.

* Emilsiyon veya bazik ¢ozeltiler ile temizlik yapilabilir. Yizeydeki kalintilar temiz su veya buhar ile
giderilmelidir.

e Deterjan veya temizleyicilerle ile buharli temizlik yapilabilir. Yizeydeki kalintilar temiz su veya buhar ile
giderilmelidir.

Cozgen ile temizleme sonrasinda, boya uygulama dncesinde ylzeydeki kir, toz ve diger kirlilik fircalama, kuru
ve temiz hava tutma ve vakum temizleme ile giderilmelidir.



Yiizey Hazirligi Dereceleri

Yiizey Hazirhgi

Yiizey hazirlama yontemleri

Boya uygulamasi 6ncesi ylizeydeki hadde tufali ve pasin el aleti veya motorlu aletler ile giderilmesi gereklidir.

Hadde tufali: Celigin haddelenmesi sirasinda olusan demir oksit katmanidir. Saglam hadde kabugu, SSPC-SP11
veya SSPC-SP15 seviyesine kadar giderilmelidir. El aleti veya makina ile temizleme, gevsek hadde tufalinin
giderilmesi icin onerilir.

Eski kaplama: Yiizeydeki mevcut kaplamalarin giderilmesi icin asindirici ptskirtme (kumlama) en etkili
yontemdir. Ufak alanlarda el aleti veya makina ile temizleme de yapilabilir.

Pas: Ylzeydeki pasin asindirici ptskiirtme (kumlama) ile giderilmesi ideal bir yontemdir. Pasin ne 6lglide
giderilecegi uygulanacak boya sistemine bagldir.

El aleti ile ylizey hazirlig: (1SO 8504-3)

Gevsek hadde tufali, gevsek veya yapismamis pas ve gevsek eski organik kaplama, telli firca, zimparalama,
kazima veya soyma ile giderilebilir. Bu yontem ile ylizeyde saglam yapisan, kor macun bigagi ile kaldirilamayan
pas kalabilir.

Bitilin gevsek kaynak clruf ve gcapaklari temizlemek ve lamine pas ve pas seklinde tufali gidermek igin vurma
el takimlari kullantlir.

I1SO 8501-1 (St 2 veya St 3) gorsel referansi el aletleriile yapilan ylizey hazirhiginin derecesini belirlemede kullanilir.

Motorlu aletler ile yiizey hazirligi (ISO 8504-3)

Celik yluzeyleri motorlu aletler (elektrikli veya havali) kullanarak hazirlama yéntemidir.

Motorlu aletler ile ylzey hazirhg gevsek hadde tufali, pas ve gevsek mevcut kaplama ve ylizeydeki diger
yabanci malzemenin giderilmesinde el aleti ile temizlikten daha etkilidir.

Motorlu aletler ile temizlik ydnteminde kér macun bigagi ile kaldirilamayan saglam yapismis pas, hadde tufali
ve mevcut kaplama kaldiriimaz.
Doner tel firgalar, 6gutticiler, diskli zimparalar ve igneli kaziyicilar kullanihr.

ISO 8501-1 (St 2 veya St 3) gorsel referansi motorlu aletler ile yapilan ylizey hazirliginin derecesini belirlemede
kullanilan standartdir.

Asindirici piiskiirtme ile yiizey hazirligi (1ISO 8504-2)

Asindirici ile temizlik (kumlama), basingli hava akimi ile asindiricilarin ylzeye piskirtilmesi prensibine dayanir.
Asindiriciile temizlik esnasinda ylzeydeki safsizliklar, hadde tufali, pas ve eski boya katmani sokiilebilir. Asindirici
ile temizlik, ylizey hazirlama yontemleri arasinda en etkili ve siklikla kullanilan yéntemdir. Asindirici ile temizlik
sonrasinda elde edilebilecek yiizey kalitesi ylzeyin ilk durumuna, asindirici ile temizlik siiresine bagl olarak
degisir. Bunun yaninda asindirici ile temizlik sonrasinda asindirici malzemeler ylizeyde belirli miktar pardzltlik
yaratarak, ylizeye uygulanacak boyanin dahaiyiyapismasinisaglar.

Asindirici ile temizlik dncesinde, gelik ylzeyin Uzerindeki varsa yagin ve gresin giderilmis olmasi ve kaynak
capaklarinin alinmis olmasi gerekir. Asindirici ile temizlik dncesinde ylizeyde gres, yag veya tuz bulunursa, her ne
kadar kumlama siireci sonrasinda giderilmis gibi gériinse de, ylizeyde gozle gériilemeyecek kadar ince bir katman
halinde kalacak kirlilik, uygulanacak boyanin ylizeye yapismasinda sorun yaratabilir.

Asindirici ile temizlik sonrasi ve uygulama dncesi ylizeydeki tuz miktari iletkenlik testleriyle (ISO 8502-6 & ISO
8502-9) élgulebilir.

Boyanin keskin kenar ve kdselerden kagmasi diistik film kalinhgina ve boyanin genel performansinda distklige
neden olabilir. Kumlama sonrasi ortaya ¢ikan metal kiymiklari, keskin kése ve kenarlar boyama oncesi
giderilmelidir.

Kaynak capagi ylzeye gevsek tutunur ve tamamen boyayla kaplanmasi oldukga zordur. Bu nedenle kumlama ile
yuzey hazirligi dncesigiderilmesi gereklidir.
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Yiizey Hazirhigi Dereceleri

Kumlamaile temizlik 6ncesicelik ylizeyin durumu 1SO 8501-1’e gore asagidaki gibi siniflandiriimistir.

Pas derecesi A
Celik ylzey tamamen yapismis hadde pulu ile kaplidir. Yizeyde az
miktarda pas olabilir.

Pas derecesi B
Celik ylizeyde paslanmaya ve ince tabaka halinde ylizeyden
ayrilmaya baslamis hadde pulu vardir.

Pas derecesi C

Celik ylzey Gzerinde kazima ile gikartilabilecek veya paslanmis
hadde pulu vardir. Yardimci bir ekipman (blyuteg) kullanilmadan
ylizeyde pas oyuklari (pitting corrosion) gordlebilir.

Pas derecesi D

Celik ylzey Gizerinde paslanmis hadde pulu vardir. Yardimci bir
ekipman kullaniilmadan ylizeyin genelinde pas oyuklari rahatlkla
gorilebilir.

ISO 8501-1 Tanim

Sa3 Ciplak Metal Goriinene Kadar Kumlama
Yiizeyde goriinir yag, gres, kir olmamalidir. Hadde pulu, pas, eski kaplama ve yabanci maddeler ylizeyden
uzaklastiriimalidir. Ylzey tekdiize metal renginde olmalidir.

Sa2'> Cok Detayli Kumlama Temizligi
Yuzeyde gorinir yag, gres, kir olmamalidir. Hadde pulu, pas, eski kaplama ve yabanci maddeler ylizeyden
uzaklastiriimalidir. Kalan eser miktarda kirlilik sadece serit ve benek seklinde ¢ok hafif lekeler halinde
gorinebilir.

Sa2 Detayli Kumlama Temizligi
Yiizeyde goriinir yag, gres, kir olmamalidir. Hadde pulu, pas, eski kaplama ve yabanci maddeler ylizeyden
uzaklastirilmalidir. Kalan herhangi bir kirlilik ylizeye saglam yapismis olmalidir.

Sal Hafif Kumlama Temizligi
Yuzeyde gérinir yag, gres, kir olmamalidir. Yapismis halde hadde pulu (kér macun bigagi ile kaldirilabilen), pas,
eski kaplama ve yabanci maddeler ylizeyden uzaklastiriimalidir.

St3 Cok Detayli El Aleti ve Motorlu Alet ile Temizlik
Ylzeyde gorinir yag, gres, kir olmamalidir. Zayif yapismis hadde pulu, pas, eski kaplama ve yabanci maddeler
ylzeyden uzaklastiriimalidir. Yiizey metal parlakligi elde edilmek igin St 2'den daha iyi temizlenmelidir.

St2 El Aleti ve Motorlu Alet ile Temizlik
Yuzeyde gérinir yag, gres, kir olmamalidir. Zayif yapismis hadde pulu, pas, eski kaplama ve yabanci maddeler
yuzeyden uzaklastiriimalidir.

Yukaridaki degerlendirmeler biyuteg gibi yardimci bir arag kullanilmadan yapilmahdir.



[
Uriinler

Yiizey Hazirligi Dereceleri

Gorsel Yuzey Standartlari
Farkli ylizey hazirlama yontemleriyle elde edilebilecek ylizeyler asagidaki gibidir.

Yiizeyin ilk Durumu

=
Yiizey Hazirlama Yontemleri Pas Derecesi A Pas Derecesi B Pas Derecesi C Pas Derecesi D
St2 Uygulanamaz - -
St3 Uygulanamaz - -
Sal Uygulanamaz - -
Sa2 Uygulanamaz - -
e B
Sa3

Yiizey Profili (1SO 8503)

Yizey profili, farkli ylizey hazirlama yéntemleriyle olusturulabilecek ylizey plrizltlugiun tarif eder. Yuzey profili ile ylzey temizligi
arasinda bir baglanti yoktur. Asindirici ptskirtme (kumlama) ile olusturulacak yiizey profili; kullanilan asindiriciya, havanin basincina
ve kullanilan yonteme baglidir. Yiizey purazliiligiinii tanimlamak igin Rz, Rmax ve Ra degerleri kullanilir.

Rz Ortalama tepe noktasi ve dip nokta arasindaki (Peak to Celik uygulamalarinda kumlama derinligi, 12.5 mikron (1/2
valley) uzakliktir. Bes tepe noktasi ve bes dip noktasi mil) ile 64 mikron (2.5 mil) arasinda degismekle beraber
mutlak uzakliklarinin ortalamasidir. toplam boya sisteminin kuru film kalinhginin tigte birinden

Rmax Olgiilen en yiiksek tepe noktasi ve dip nokta arasindaki fazla olmamahdir.

(Peak to valley) mesafedir.

Ra Belirli bir 6lcim uzunlugundaki mutlak degerlerin Onerilenin iizerinde profil derinligi, yliksek tepe noktalarinin
ortalamasidir (RUGOTEST ile kullanihr). boyanamamasina ve bu noktalarda boyanin islevini erken

kaybetmesine neden olabilir. Onerilenin altinda profil derinligi,

Genellikle Rz degeri Ra degerinin 4-6 katidir ve Rz degeri boyanin ylizeye yeterince tutunamamasina ve islevini erken

yuzey profili olarak da kullanilir. kaybetmesine neden olabilir.

Y3

Y1l 2

Rz=1/5 x (X1+X2..+X5+Y1+Y2.Y5)
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Duisiik alasimh karbonlu geliklerde korozyon kategorisi C2 icin boya sistemleri
1SO12944: (C2,C3,C4,C5-1,C5-M

ASTAR SONKAT
Alkid Alkid
1 ic 40 40 80
KAO01/KA300 KS82/KS24/KS03
Alkid Alkid
2 ic 40 40 80
KS03 KS03
. Alkid Alkid
3 ic 80 40 120
KAO01/KA300 KS82/KS24/KS03
. Epoksi Epoksi, Politiretan
4 ic 80 40 120
BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Poliliretan
5 dis 80 40 120
BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869
. Epoksi Epoksi, Politiretan
6 ic 100 60 160
BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Politiretan
7 dis 100 60 160
BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869

NOT:
NKFK* = Nominal kuru film kalinhgi,
Beklenen Dayaniklihk**=Beklenen dayniklilik icin KANSAI ALTAN'Iin 6nerdigi boya sistemidir. Baska sistemler gerektiginde KANSAI ALTAN temsilcileri ile temasa geginiz.




C3 Duisiik alasimh karbonlu geliklerde korozyon kategorisi C3 icin boya sistemleri
1SO12944: (C2,€3,C4,C5-1,C5-M

Beklenen Dayanikhlik**

Alkid

80

Alkid

40

120

Uygulama Jenerik isim Jenerik isim Jenerik isim Toplam
: - : S : S NKFK* ORTA | YUKSEK
Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No

KA01/KA300 KS82/KS24/KS03
Epoksi Epoksi, Poliliretan
4 ic 80 40 120
BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Poliliretan
5 dis 80 40 120
BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869
. Epoksi Epoksi, Poliliretan
6 ic 100 60 160
BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Politiretan
7 dis 100 60 160
BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869
. Epoksi Cinko Yuklemeli Epoksi Epoksi, Politiretan
8 ic 60 50 50 160
BAG69 BA900/BA095/BA124/BA260 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Cinko Yuklemeli Epoksi Poliliretan
9 dis 60 50 50 160
BAG69 BA900/BA095/BA124/BA260 BS867/BS865/BS869
Epoksi Epoksi, Politiretan
10 ic 140 60 200
BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Poliliretan
11 dis 140 200
BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869

NOT:

NKFK* = Nominal kuru film kalinhgi,
Beklenen Dayaniklihk**=Beklenen dayniklilik icin KANSAI ALTAN'in 6nerdigi boya sistemidir. Baska sistemler gerektiginde KANSAI ALTAN temsilcileri ile temasa geginiz.
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C4 Diisuik alasimli karbonlu geliklerde korozyon kategorisi C4 icin boya sistemleri
ISO12944: (C2,C3,C4,C5-1,C5-M

Onerilen

Uygulama

8 ic

9 dis
10 ic
11 dis
12 ic
13 dis
14 ic
15 dis
16 ic
17 dis
18 ic
19 dis

Epoksi Cinko Yuklemeli
BAG69

Epoksi Cinko Yuklemeli
BA69
Epoksi
BA900/BA095/BA124
Epoksi
BA900/BA095/BA124
Epoksi Cinko Yuklemeli
BA69
Epoksi Cinko Yiklemeli
BAG69
Epoksi
BA900/BA095/BA124
Epoksi
BA900/BA095/BA124
Epoksi Cinko Yiklemeli
BA69
Epoksi Cinko Yuklemeli
BA69
Epoksi
BA900/BA095/BA124
Epoksi
BA900/BA095/BA124

60

60

140

140

60

60

180

180

60

60

110

Epoksi
BA900/BA095/BA124/BA260

Epoksi
BA900/BA095/BA124/BA260

Epoksi
BA900/BA095/BA124/BA260

Epoksi
BA900/BA095/BA124/BA260

Epoksi
BA900/BA095/BA124/BA260
Epoksi
BA900/BA095/BA124/BA260
Epoksi
BA900/BA095/BA124
Epoksi
BA900/BA095/BA124

50

50

80

80

120

120

110

Epoksi, Politiretan
BA011/BS867/BS865/BS869
Politretan
BS867/BS865/BS869
Epoksi, Politiretan
BA011/BS867/BS865/BS869
Politretan
BS867/BS865/BS869
Epoksi, Poliliretan
BA011/BS867/BS865/BS869
Politretan
BS867/BS865/BS869
Epoksi, Politiretan
BA011/BS867/BS865/BS869
Politretan
BS867/BS865/BS869
Epoksi, Politiretan
BA011/BS867/BS865/BS869
Politretan
BS867/BS865/BS869
Epoksi, Politiretan
BA011/BS867/BS865/BS869
Politretan
BS867/BS865/BS869

Jenerik isim Jenerik isim Jenerik isim
Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No

50

50

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

Toplam
NKFK*

160

160

200

200

200

200

240

240

240

240

280

280

NOT:

NKFK* = Nominal kuru film kalinhgi,

Beklenen Dayaniklilik**=Beklenen dayniklilik igin KANSAI ALTAN'in 6nerdigi boya sistemidir. Baska sistemler gerektiginde KANSAI ALTAN temsilcileri ile temasa geginiz.

Beklenen Dayanikhilik**

sbunpo) ani3r3joid

123109N

SONILYOD JAILDILOYd <« NYIIV IVSNV)I»



C5'| Diisiik alasimli karbonlu geliklerde korozyon kategorisi C5-l igin boya sistemleri
1ISO12944: (C2,C3,C4,C5-1,C5-M

Uygulama Jenerik isim Jenerik isim Jenerik isim Toplam N
: - : - : - NKFK* ORTA |YUKSEK
Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No

. Epoksi Cinko Yuklemeli Epoksi Epoksi, Politiretan
16 ic 60 120 60 240
BA69 BA900/BA095/BA124/BA260 BA011/BS867/BS865/BS869
. . . ; Politretan
17 dis Epoksi Cinko Yiklemeli 60 Epoksi 120 60 240
BA69 BA900/BA095/BA124/BA260 BS867/BS865/BS869
) Epoksi Epoksi Epoksi, Politiretan
18 ic 110 110 60 280 =
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869 &l
Epoksi Epoksi Poliliretan %
19 dis 110 110 60 280 =
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869
. Epoksi Cinko Yiklemeli Epoksi Epoksi, Poliliretan
20 ic 60 200 60 320 =
BA69 BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869 &
Epoksi Cinko Yiklemeli Epoksi Poliliretan é
21 dis 60 200 60 320 =
BA69 BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869 3
. Epoksi Epoksi Epoksi, Politiretan =
22 ic 150 150 60 360
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Epoksi Poliliretan g
23 dis 150 60 360 5
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869 2 ©
3

NOT:

NKFK* = Nominal kuru film kalinhgi,

Beklenen Dayaniklihk**=Beklenen dayniklilik icin KANSAI ALTAN'in 6nerdigi boya sistemidir. Baska sistemler gerektiginde KANSAI ALTAN temsilcileri ile temasa geginiz.

T




(4%

CS-M Diisiik alasimli karbonlu ¢eliklerde korozyon kategorisi C5-M igin boya sistemleri
ISO12944: (C2,C3,C4,C5-1,C5-M

Onerilen

Beklenen Dayanikhlik**

Uygulama

Jenerik isim
Boya Sistemi Seri No

Epoksi Cinko Yuklemeli

Jenerik isim
Boya Sistemi Seri No

Epoksi

Epoksi, Politiretan

Jenerlk isim
Boya Sistemi Seri No

Toplam
NKFK*

M

KSEK

16 ic 60 120 60 240
BA69 BA900/BA095/BA124/BA260 BA011/BS867/BS865/BS869
iCi ( i i Poliliretan
17 dis Epoksi Cinko Yiuklemeli 60 Epoksi 120 60 240
BA69 BA900/BA095/BA124/BA260 BS867/BS865/BS869
. Epoksi Epoksi Epoksi, Politiretan
18 ic 110 110 60 280
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Epoksi Poliliretan
19 dis 110 110 60 280
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869
. Epoksi Cinko Yuklemeli Epoksi Epoksi, Politiretan
20 ic 60 200 60 320
BA69 BA900/BA095/BA124/BA260 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Cinko Yuklemeli Epoksi Poliliretan
21 dis 60 200 60 320
BA69 BA900/BA095/BA124/BA260 BS867/BS865/BS869
. Epoksi Epoksi Epoksi, Politiretan
22 ic 150 150 60 360
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BA011/BS867/BS865/BS869
Epoksi Epoksi Poliliretan
23 dis 60 360
BA900/BA095/BA124 BA900/BA095/BA124 BS867/BS865/BS869

NOT:

NKFK* = Nominal kuru film kalinhgi,
Beklenen Dayaniklihk**=Beklenen dayniklilik icin KANSAI ALTAN'in 6nerdigi boya sistemidir. Baska sistemler gerektiginde KANSAI ALTAN temisilcileri ile temasa geginiz.

sbunpo) ani3r3joid

123109N
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Uygulama Jenerik isim Jenerik isim Jenerik isim
Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No Boya Sistemi Seri No

Topraga gomiilii yapilar igin onerilen boya sistemleri

Epoksi Cinko Yuklemeli Epoksi
24 tank disl 60 300
BA69 BA124
Epoksi Epoksi
25 tank disi poksi 250 poksi 250
BA960 BA960
Yakit depolama amacli yapilar icin 6nerilen boya sistemleri
2 tank ici Fenolik Epoksi 150 Fenolik Epoksi 150
BA140 BA140
. Epoksi Epoksi
27 tank igi 40 , , 200 , 100
Epomarine Primer PC Epomarine PC100 Primer + Epomarine PC100 Topcoat
Epomarine PC100 Undercoat
icme suyu depolama amagl yapilar igin 6nerilen boya sistemleri
28 tank ii Epoksi 150 Epoksi 150
BA144 BA144
29 tank ici Epoksi 150 Epoksi 150
BA146 BA146

NOT:
NKFK* = Nominal kuru film kalinhgi,
Beklenen Dayaniklihk**=Beklenen dayniklilik icin KANSAI ALTAN'in 6nerdigi boya sistemidir. Baska sistemler gerektiginde KANSAI ALTAN temsilcileri ile temasa geginiz.

€1

360

500

300

340

300

300

Beklenen Dayanikhilik**
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Epoksi Esasli Astar Hacimsel Agirlikga Hacimce Tanim

& Sonkatlar Kati Madde Karisim Orani Karisim Orani

BA09- 8012 12/1 6.5/1 Hizh kuruyan, yuksek hacimsel katili, diistik

EPOTAN BB09Z006 (std) BB09Z006 (std) sicakhklarda uygulanabilen, ¢inko fosfat pigment

HS PRIMER 10/1 5.5/1 iceren iki bilesenli epoksi astardir.

BB09Z007 (hizl) BB09Z007 (hizl)

BA010- 64+2 9/1 5/1 Epoksi regine esasli, cinko fosfat pigment igeren, iki

EPOTAN BB010Z001 (std) BB010Z001 (std) bilesenli, antikorozif boyadir. Metal sanayinin

HB COATING BB010Z002 (hizli) BB010Z002 (hizh) yapismasi mikemmel, tek katta kalin uygulanabilen
astar ve sonkat ihtiyacini karsilamak tzere
gelistirilmistir.

BAO11- 7412 5/1 3/1 iki bilesenli, gelik yapilarin korozyona karsi

EPOTAN BB011Z2001 (std) BB011Z001 (std) korunmasini saglayan, yiksek hacimsel katili yari

STEELPROTECT HB BB0117002 (hizh) BB0112002 (hizl) mat epoksi boyadir. Cinko fosfat icermektedir. Hafif
ve siddetli korozif ortamlarda sert ve dayanikh bir
kaplama olusturur.

BA095- 8542 71 4/1 iki bilesenli, yiiksek film kalinliklarinda ve diisiik

EPOTAN SHB BB0952001 BB095Z001 sicakliklarda uygulanabilen, hizli kuruyan, ginko

PRIMER fosfat antikorozif pigmenti iceren, celik yapilarin
korozyona karsi korunmasini saglayan, yliksek
hacimsel katilh mat epoksi astardir. BAO95 korozif
ortamlara maruz kalacak yapisal ¢elik i¢in uygundur.

BA124- 85+2 10/1 6/1 iki bilesenli, yiiksek hacimsel katili ve yiiksek film

EPOTAN BB1247001 (std) BB124Z001 (std) kalinliklarinda uygulanabilen, yiizey toleransi

HS MASTIC BB124Z004 (hizh) BB1247004 (hizh) yuksek, ¢elik yapilarin korozyona karsi korunmasini
saglayan, yliksek hacimsel katili epoksi astardir.
Dogrudan 6n imalat astari Gizerine astar olarak veya
¢inko ylklemeli astar lizerine arakat veya sonkat
olarak kullanilabilir.

BA124MG- 8212 5.4/1 4/1 iki bilesenli, yiiksek hacimsel katili, yiizey toleransl,

EPOTAN BB1247005 BB1247005 poliamin kirlenmeli celik yapilarin korozyona karsi

HS MASTIC ALU korunmasini saglayan, mastik epoksi boyadir.
Gelistirilmis bariyer korumasi igin aliminyum ile
pigmentlendirilmistir. Dogrudan shop primer lizerine
astar olarak veya epoksi ya da etil silikat ¢inko
ylklemeli astar Gzerine arakat olarak kullanilabilir.

BA260- 80+2 7/1 4/1 iki bilesenli, yiiksek film kalinliklarinda ve diisiik

EPOTAN BB2607001 BB260Z001 sicakhklarda uygulanabilen, igeriginde mikamsi

HS MIO PRIMER

demir oksit (mioks) pigment bulunan, gelik yapilarin
korozyona karsi korunmasini saglayan, hizli kuruyan,
ylksek hacimsel katili mat epoksi astardir. Tek
basina astar olarak veya arakat olarak kullanilir.




Kansai Paint

Kansai Altan

o o

Korozyon Yiizey Hazirhgi Yiizey Hazirligi Dereceleri

Epoksi Esasli Astar Hacimsel Agirlikca Hacimce Tanim

& Sonkatlar Kati Madde Karisim Orani Karigim Orani

BA900- 80+2 2/1 2/1 Hizh kuruyan, yiksek hacimsel katili, diistik
EPOTAN BB900Z001 BB900Z001 sicakliklarda uygulanabilen, ginko fosfat pigment
HS PRIMER iceren iki bilesenli mat epoksi astar/arakat boyadir.
BA960- %8512 6.5/1 4/1 iki bilesenli, yiiksek hacimsel katili modifiye epoksi
EPOTAN BB960Z001 BB960Z001 astardir. Off-shore yaplilar, iskele, liman, kdprilerde
BARRIER PRIMER suyla kesintili temas eden yuzeyler icin onerilir.

Alkid Esash Astar = Hacimsel Tanim

& Sonkatlar Kati Madde

KAO01- %44+2 Modifiye alkid regineleri igeren, hava kurumali antikorozif astardir. Metal sanayinin,

ANTIKOROZIiF yuksek korozyon direngli ve hizli kurumali boya talebini karsilamak Uzere gelistirilmistir.

ASTAR

KA300- %562 Modifiye alkid regineleri iceren, hava kurumali antikorozif pigment iceren, hacimsel

ALKYTAN kati maddesi ylksek, hizli kuruyan boyadir. Agresif olmayan ortamlarda celik ylizeyler

HB PRIMER Uzerine tek katta kalin uygulanabilen, astar ve sonkat ihtiyacini karsilamak Gzere
gelistirilmistir.

KS03- %4012 Modifiye alkid regineleri igeren, hava kurumali yarimat sonkattir. Metal sanayinin

ANTIKOROZIiF korozyon direnci ylksek, hizli kuruyan boya talebini karsilamak lizere gelistirilmistir.

SONKAT

KS24- %45%2 Modifiye alkid regineleri iceren, hava kurumali sonkattir. Genel sanayinin, dis dayanimi

SENTEPOL ENAMEL iyi olan, yari parlak sonkat talebini karsilamak Gzere gelistirilmistir.

KS82- %4512 Modifiye alkid recineleri iceren, hava kurumali sonkattir. Genel sanayinin, hizli kuruyan,

SENTEPOL ENAMEL dolduruculuk giicii yiiksek, mat sonkat talebini karsilamaktadir.

17
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Pur Akrilik Hacimsel Agirlikca Hacimce

Sonkatlar Kati Madde | Karisim Orani Karigim Orani

BS80M- %4012 4/1 4/1 iki bilesenli, akrilik-poliizosiyanat esasli metalik

TETRAPUR BB80Z001 (std) BB80Z001 (std) sonkattir. Metal sanayinin yuksek fiziksel ve

SONKAT (metalik) kimyasal dirence sahip sonkat talebini karsilamak
lizere gelistirilmistir. Mikemmel dis dayanim ozelligi
ile tercih sebebidir.

BS86- %5942 8.5/1 6/1 Yiksek hacimsel katil, akrilik-poliizosiyanat esasl,

HS AKRILIK BB85Z001 (std) BB852001 (std) yiiksek fiziksel ve kimyasal dirence sahip, yari-parlak,

SONKAT BB852100 (hizli) BB852100 (hizli) iki bilegenli diiz renkli sonkattir. iyi yayiima ve Ustiin

(yari-parlak) dis dayanim ozellikleri gésteren bir Griindir.

BS865- %652 10/1 9/1 Yuksek hacimsel katih, yari parlak, akrilik ve

HS ACRYLIC PUR BB867Z001 BB867Z001 poliizosiyanat (alifatik) recineleri iceren, ylksek

TOPCOAT SG fiziksel ve kimyasal dirence sahip, iki bilesenli, diiz

(yari parlak) renkli politiretan sonkat. lyi yayilma ve tstiin dis
dayanim ozellikleri gostermesi BS865 seri
sonkatlarin baslica 6zelliklerindendir.

BS867- %6912 10/1 9/1 Yiksek hacimsel katili, parlak, akrilik ve poliizosiyanat

HS ACRYLIC PUR BB8672001 BB8672001 (alifatik) regineleri igeren, ylksek fiziksel ve kimyasal

TOPCOAT (parlak) dirence sahip, iki bilesenli, diiz renkli politiretan
sonkat. lyi yayilma ve Gstiin dis dayanim 6zellikleri
gbstermesi BS867 seri sonkatlarin baslica
ozelliklerindendir.

BS869- %6712 10/1 9/1 Yiiksek hacimsel katil, cok parlak, akrilik ve

HS ACRYLIC PUR BB8672001 BB8672001 poliizosiyanat (alifatik) regineleri igeren, yiksek

TOPCOAT HG fiziksel ve kimyasal dirence sahip, iki bilesenli, diiz

(cok parlak) renkli politiretan sonkat. lyi yayilma ve istiin dis

dayanim ozellikleri gostermesi BS869 seri
sonkatlarin baslica 6zelliklerindendir.

Mimari projelere yénelik 6zel efektli (metalik, piitiirli vb.) PUR akrilik sonkatlarimiz icin Kansai Altan teknik servis ekibine danisiniz.



Kansai Paint

Fenolik Epoksi

Astar

BA140-
EPOTAN
TANK LINING

Kansai Altan

Hacimsel
Kati Madde

%702

Korozyon

Agirlikga
Karisim Orani

13/1
BB140Z001

Yiizey Hazirhigi

Hacimce
Karisim Orani

7/1
BB140Z001

Yiizey Hazirligi Dereceleri

iki bilesenli, yiiksek film kalinliklarinda
uygulanabilen, kimyasal depolama tanklarinin iginde
kullanilmak tzere tasarlanmis ¢ézgenli ve amin
kirlenmeli fenolik (novolak) epoksi astardir.

Solventsiz Epoksi

Astarlar

Hacimsel
Kati Madde

Agirlikca
Karigim Orani

Hacimce
Karisim Orani

BA144- %100+2 3.2/1 1.8/1 iki bilesenli, yiiksek hacimsel katili ve yiiksek film

EPOTAN BB1447001 BB1447001 kalinliklarinda uygulanabilen poliamin kirlenmeli

TANK LINING SF solvent icermeyen epoksi astardir. Miikemmel su,
kimyasal ve solvent dayanimina sahip, mekanik
ozellikleriyle 6ne ¢ikan bir astardir.

BA146- %100+2 5/1 3.7/1 iki bilesenli, yiiksek hacimsel katili ve yiiksek film

EPOTAN BB1462001 BB146Z001 kalinliklarinda uygulanabilen poliamin kirlenmeli

TANK LINING DI solvent icermeyen epoksi astardir. Mikemmel su,

kimyasal ve solvent dayanimina sahip, mekanik
ozellikleriyle 6ne ¢ikan, asinma dayanimi yiksek,
icme suyuna uygun, benzil alkol icermeyen bir
astardir.

Cinkoca Zengin Hacimsel Agirlikca Hacimce

(zn-rich) Astarlar  Kati Madde Karisim Orani Karisim Orani

BA69MG994 %712 14/1 4/1 Cinko yuklemeli, ylksek dolgu glicline sahip, iki

EPOTAN ZINC BB052007 BB05Z007 bilesenli, epoksi-poliamid regine esasli, ¢inko tozu

RICH PRIMER icerikli koruyucu astardir. Metal sanayinin yiksek
pas dnleme glicline sahip astar ihtiyacini karsilamak
lizere gelistirilmistir. Kuru filmdeki ginko igerigi
minimum %80’dir. SSPC Paint 20 Level 2‘ye
uygundur.

BA920 %4442 3 (siv1) / Celik yapilarin endistri ve deniz atmosferinde

ZINCTECT 8 (pasta) korozyona karsi korunmasi igin tasarlanmis, etil

1500 QD BB920Z001 silikat esasli ve ginko ylklemeli astardir. Strekli

400°C Gzerindeki maruziyete dayaniklidir.

19
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On imalat Hacimsel  Agirlikca Hacimce Tanim

Astarlari Kati Madde Karisim Orani Karisim Orani

BA507 %2612 14/1 2/1 Epoksi esasli, iki bilesenli, pas onleyici ginko fosfat

SHOP PRIMER BB5072001 BB5072001 pigment iceren, koruyucu 6n imalat astaridir. Celik
elemanlarinin Giretimi, depolanmasi ve tasinmasi
stresince korozyondan korunmasini saglar.

BA570 %36+2 14/1 9/1 Epoksi esasli, iki bilesenli, pas 6nleyici ¢inko fosfat

SHOP PRIMER BB0712002 BB071Z002 pigment igeren, koruyucu 6n imalat astaridir. Celik
elemanlarinin Gretimi, depolanmasi ve taginmasi
suresince korozyondan korunmasini saglar.

BA910 %5242 3 (svi1) / 3 (sivi) / inorganik etil silikat esasl, hizli kuruyan ve kolay

ZINCTECT 7 (toz bilesen) 5 (toz bilesen) uygulanabilir koruyucu 6n imalat astaridir. Celik

1000HA(S) yapilarin endistri ve deniz atmosferinde korozyona

SHOP PRIMER karsi korumasini saglar. Yag, organik solventler gibi
kimyasallara ve sicakliga karsi koruma saglar.

ikincil yiizey hazirhgi olarak kumlamanin miimkiin
olmadigi yerlerde 6n imalat astarli geligin kullaniimasi
Gnerilir.

imalat sonrasi yapisal geligin belirli siire paslanmaya
karsi korunmasi icin BA507 ve BA570 seri organik n
imalat astari veya Zinctect 1000 HA(S) inorganik etil
silikat esasli 6n imalat astari uygulanmasi tavsiye
edilir.

On imalat astarlarinin kuru film kalinligini 20 - 25 um
olmasi énerilir.
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Onerilen Sistemler

Yiizey Hazirligi Dereceleri

Yiizey Hazirligi

Korozyon

(2]
Kansai Altan

Kansai Paint



%KANSAI ALTAN

KANSAI ALTAN BOYA SANAYi ve
TiCARET ANONiM SiRKETi

Ankara Asfalti 25. km 35730
Kemalpasa, iZMIR / TURKIYE
Tel :+90(232) 87014 70
Faks: +90 (232) 877 08 24

www.kansaialtan.com
www.neotect.com.tr

Bl Neotect

E Protective Coatings

 iC ANADOLU ve KARADENIZ BOLGESI
3029. Cad. No: 3/97 Azel Kule Konutlari
Konutkent Mah. Cayyolu
Cankaya, ANKARA
Tel :+90 (312) 285 23 79

2852208
Faks: +90 (312) 287 89 22

* MARMARA BOLGESI

Yenisehir Mah. Turgut Ozal Bulvari
Ozgiir Sokak Darende is Merkezi
K: 3 D: 7-8 Tem Yan Yol 34779
Atasehir, ISTANBUL

Tel :+90 (216) 455 56 22

Faks: +90 (216) 455 94 01

o EGE BOLGESI

Ankara Asfalti 25. km 35730
Kemalpasa, iZMiR

Tel :+90(232) 8701470/ 1438
Faks: +90 (232) 877 08 27

e GUNEY ANADOLU BOLGESI
Glizelyal Mah. 81104 Sok.

No: 4 01170, ADANA

Tel :+90 (322) 2325581 /23255 82
Faks: +90 (322) 232 55 83

* BURSA OFiSi

Kiikiirtlii Cad. Tan Is Merkezi

No: 67 A Blok D: 5-6-7-8 16080

Osmangazi, BURSA

Tel :+90 (224) 232 0002 /233 49 58
23399 62

Faks: +90 (224) 232 00 01

e KANSAI PAINT EUROPE LTD.
3rd Floor, Saunders House,
52-53 The Mall, Ealing, London,
WS5 3TA, United Kingdom

Tel: 44-20-3078-6808

e KANSAI PAINT CO., LTD.
MERKEZ OFiS

6-14, Imabashi 2-chome,
Chuo-ku Osaka 541-8523, Japan
Tel: 81-6-6203-5531

Faks: 81-6-6203-5018

e KANSAI PAINT CO., LTD.
TOKYO OFis

12-1, Minami-Rokugo 3-chome,
Ohta-ku, Tokyo 144-0045, Japan
Tel: 81-3-3732-3012

Faks: 81-3-6328-1428

e KANSAI PAINT (CHINA)
INVESTMENT CO., LTD

Room 901/912, Sunny Days City,
No. 425 Yishan Road, Xuhui District,
Shanghai, 200235, China

Tel: 86-21-5093-9636

Faks: 86-21-5093-9616

e COSCO KANSAI PAINT &
CHEMICALS (SHANGHAI) CO., LTD.
Room 1706, Baohua Center, No.355,
West Guangzhong Road, Shanghai
200072, China

Tel: 86-21-3183-3988

Faks: 86-21-3183-3900

¢ CHONGQING ALESCO KANSAI
PAINT CO., LTD.

(Guan Xi Tu Liao), No.2, Huabei
2nd Road, Changshou District,
Chongqing, 401221, China

Tel: 86-23-8533-6559

Faks: 86-23-8684-5046

e TAIWAN KANSAI PAINT CO., LTD.
No.6, Yungkong 2nd Road, Yung-an
Industrial District, Yung-an Hsiang
Kaohsiung Hsien, Taiwan R.O.C.
Tel: 886-7-622-3171

Faks: 886-7-623-0155

o KANSAI NEROLAC PAINTS LTD.
Ganpatrao Kadam Marg, Lower Parel,
Mumbai 400 013, India

Tel: 91-22-2493-4001

Faks: 91-22-2491-9439

e KANSAI PLASCON AFRICA LTD.

10 Frederick Cooper Drive, Factoria,
Krugersdorp, 1739, South Africa
Tel: 27-11-951-4500

Faks: 27-11-955-2841

o KANSAI PAINT ASIA PACIFIC SDN. BHD.
(KANSAI PLC SDN. BHD.)

Lot 4, Solok Waja 2, Kawasan
Perindustrian Bukit Raja, P.O. Box 159,
41710 Klang, Selangor Malaysia

Tel: 60-3-3362-2388

Faks: 60-3-3342-7223

e THAI KANSAI PAINT CO., LTD.
180 Moo 3, Thaeparak Rd.,
Thaeparak, Amphur Muang,
Samutprakarn 10270, Thailand
Tel: 66-2-753-2377

Faks: 66-2-753-2774

e KANSAI PAINT (SINGAPORE) PTE. LTD.
74 Joo Koon Circle, Singapore 629093
Tel: 65-6261-8621

Faks: 65-6265-0301

© PT KANSAI PRAKARSA COATINGS
JI. Hayam Wuruk 28 Lt. 2, Jakarta
10120, Indonesia

Tel: 62-21-385-4121

Faks: 62-21-381-0929

e KANSAI PAINT PHILIPPINES, INC.
Unit 8-A South Luzon International
Business Park, Brgy. Batino, Calamba
City, Laguna 4027, Philippines

Tel: 63-2-519-4276

Faks: 63-2-519-4276

e KANSAI - ALPHANAM PAINT CO., LTD.
3rd Floor, Sakura Tower, 47 Vu Trong
Phung Street, Thanh Xuan District,

Ha Noi, Vietnam

Tel: 84-4-3939-3676

Faks: 84-321-3980-455

e KANSAI PAINT MYANMAR CO. LTD.
No. 211, Lanthit Road, Insein
Township, Yangon, Myanmar

Tel: 95-1-640531

Faks: 95-1-642198

e KANSAI PAINT MIDDLE EAST FZCO
Suite 2201, Boulevard Plaza Tower
One, Downtown Dubai,

P.O. Box 262460, Dubai U.A.E.

Tel: 971-4-388-2221

Faks: 971-4-388-2222

e KANSAI PAINT (PVT) LIMITED
11-CCA, Phase V, Defence Housing
Authority, Lahore, Pakistan

Tel: 92-42-111-KANSAI

Faks: 92-42-3718-2155
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